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Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-

tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.

Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami

(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

>

>

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwréci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

>

Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo osob

>

>

>

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnosé wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciafa.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. $rodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
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zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wyfaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.
Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita $ciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-

brac¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym

wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go iflub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie s3 z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
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jainie sg zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacychii
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

akumulatorowych

» Akumulatory nalezy tadowac tylko w tadowarkach o
parametrach okreslonych przez producenta. W przy-
padku uzycia tadowarki, przystosowanej do tadowania
okreslonego rodzaju akumulatoréw, w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem, istnieje niebezpieczerstwo pozaru.

» Elektronarzedzi nalezy uzywac wytacznie z przezna-
czonymi do nich akumulatorami. Uzycie innych akumu-
latoréw moze stwarzac ryzyko odniesienia obrazen ciafa i
zagrozenie pozarem.

» Nieuzywany akumulator nalezy przechowywac z dala
od metalowych elementoéw, takich jak spinacze, mone-
ty, klucze, gwozdzie, Sruby lub inne mate przedmioty
metalowe, ktore mogtyby spowodowac zwarcie biegu-
néw akumulatora. Zwarcie biegunéw akumulatora moze
skutkowac oparzeniem lub wybuchem pozaru.

» Przechowywanie lub uzytkowanie akumulatora w nie-
odpowiednich warunkach moze spowodowac wyciek
elektrolitu. Nalezy unikac kontaktu z elektrolitem, aw
razie przypadkowego kontaktu, przeptukac skore wo-
da. W przypadku dostania sig elektrolitu do oczu, na-
lezy dodatkowo zasiegnac porady lekarza. Elektrolit
wyciekajacy z akumulatora moze spowodowac podraznie-
nie skory lub oparzenia.

» Nie wolno uzywac uszkodzonych ani modyfikowanych
akumulatoréw i elektronarzedzi. Uszkodzone lub zmo-
dyfikowane akumulatory mogg zachowywac sie w sposob
nieprzewidywalny, powodujac niebezpieczne dla zdrowia
skutki (zapton, eksplozja, obrazenia ciata).

» Akumulator nalezy trzymac z dala od ognia oraz chro-
ni¢ przed ekstremalnymi temperaturami. Wskutek
dziatania ognia lub temperatury przekraczajacej 130 °C
akumulator moze eksplodowac.

» Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazéwek doty-
czacych tadowania. Nie wolno tadowac¢ akumulatora
lub elektronarzedzia w temperaturze znajdujacej sie
poza zakresem sprecyzowanym w niniejszej instruk-
cji. Niezgodne z instrukcja tadowanie lub tadowanie w
temperaturze niemieszczacej sie w zalecanym zakresie
moze spowodowac uszkodzenie akumulatora oraz zwiek-
sza ryzyko pozaru.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

» Nie wolno w zadnym wypadku naprawiac uszkodzone-
go akumulatora. Naprawy akumulatora mozna dokony-
wac wytacznie u producenta lub w autoryzowanym punk-
cie serwisowym.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy ze
szlifierkami katowymi

Wspolne zasady bezpieczenstwa pracy podczas
szlifowania za pomoca tarcz, szlifowania za pomoca
papieru Sciernego, obrobki powierzchni za pomoca
szczotek drucianych oraz ciecia za pomoca tarcz:

» Elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szli-
fierka, szczotka druciana, wycinarka oraz przecinar-
ka. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytko-
wania oraz ilustracjami i danymi technicznymi, dostar-
czonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazédwek moze stac sie przyczyna poraze-
nia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obra-
Zen ciafa.

» Elektronarzedziem tym nie wolno wykonywac czynno-
Sci takich jak polerowanie. Stosowanie elektronarzedzia
do czynnodci, do ktdrych nie jest ono przewidziane, jest
niebezpieczne i moze skutkowac obrazeniami ciata.

» Nie wolno przerabiac elektronarzedzia w sposéb
umozliwiajacy wykonanie prac, do ktérych nie jest
ono zaprojektowane i ktore nie zostaty okreslone
przez producenta elektronarzedzia. Tego rodzaju prze-
robki moga skutkowaé utrata kontroli i spowodowac po-
wazne obrazenia.

» Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przeznaczo-
ny do tego elektronarzedzia lub zalecany przez produ-
centa. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektro-
narzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.

» Dopuszczalna predkosc obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego musi by¢ co najmniej réwna podanej
na elektronarzedziu predkosci maksymalnej. Narze-
dziarobocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moga peknaé, a ich fragmenty odprysnac.

» Srednica zewnetrzna i grubo$é stosowanego narze-
dzia roboczego musza odpowiada¢ wymiarom zaleca-
nym dla danego elektronarzedzia. Nieprawidtowe roz-
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miary narzedzi roboczych utrudniaja dziatanie elementéw
zabezpieczajacych oraz ich kontrole.

» Wymiary montowanego osprzetu musza pasowac do
wymiaréw elementow elektronarzedzia. Narzedzia ro-
bocze, ktdre nie pasuja doktadnie do osprzetu montazo-
wego elektronarzedzia, obracaja sie nieréwnomiernie,
wywotujac silne drgania i grozac utratg panowania nad
elektronarzedziem.

» W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonego
osprzetu. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
narzedzia robocze, np. tarcze $cierne pod katem ubyt-
kow i peknigc, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub nadmiernego zuzycia, a szczotki druciane
pod katem luznych lub potamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, na-
lezy sprawdzic, czy nie ulegto ono uszkodzeniu i ewen-
tualnie uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego,
elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute na najwyz-
sze obroty bez obciazenia, zwracajac przy tym uwage,
by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego
sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia famig sie najcze-
$ciej w tym czasie probnym.

» Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zalezno-
$ci od zastosowania nalezy stosowac maske ochronna,
gogle lub okulary ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa, srodki
ochrony stuchu, rekawice ochronne oraz specjalny
fartuch, chroniacy przed matymi czastkami Scierane-
go i obrabianego materiatu. Nalezy chronic¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi
w zwigzku z zastosowaniami elektronarzedzia. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza fil-
trowac pyt powstajacy w zwiagzku z danym zastosowaniem
elektronarzedzia. Dtugotrwate narazenie na hatas moze
stac sie przyczyna utraty stuchu.

» Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecz-
nej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia. Kaz-
dy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektrona-
rzedzia, musi stosowac srodki ochrony osobistej.
Odtamki obrabianego elementu lub peknietego narzedzia
roboczego moga zostac odrzucone na duzg odlegtosc i
spowodowac obrazenia u osoby znajdujacej sie nawet po-
za bezposrednia strefa zasiegu.

» Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie
skrawajace mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne, elektronarzedzie nalezy trzymac wytacz-
nie za izolowane powierzchnie. Kontakt z przewodem
elektrycznym pod napieciem moze spowodowac przeka-
zanie napiecia na odstoniete czesci metalowe elektrona-
rzedzia, grozac porazeniem pradem elektrycznym.

» Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed cat-
kowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Ob-
racajace sie narzedzie moze zaklinowac sie w obrabianej
powierzchni, w konsekwencji czego elektronarzedzie za-
cznie zachowywac sie w sposéb niekontrolowany.
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» Nie wolno przenosic¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narze-
dziem roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i
kontakt narzedzia roboczego z ciatem osoby obstuguja-
cej.

» Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Wentylator silnika wciaga pyt do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu mate-
riatow tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich za-
pton.

» Nie nalezy uzywac narzedzi roboczych, ktore wymaga-
ja stosowania ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych srodkow chtodzacych grozi po-
razeniem lub udarem elektrycznym.

Zjawisko odrzutu i zwiazane z tym ostrzezenia:

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie

lub zahaczenie obracajacego sie narzedzia, np. tarczy $cier-

nej lub tnacej, talerza szlifierskiego, szczotki drucianej itp.

Zablokowanie lub zahaczenie prowadzi do nagtego zatrzy-

mania obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolo-

wane elektronarzedzie zostanie w zwiazku z tym szarpnigte

w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia robo-

czego.

Gdy np. tarcza $cierna zahaczy sie lub zablokuje, zagtebiona

w materiale krawedz tarczy moze przecia¢ powierzchnie, po-

wodujac wypadniecie tarczy z materiatu lub odrzut elektro-

narzedzia. Ruch tarczy $ciernej (w kierunku osoby obstuguja-
cej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu tar-
czy w miejscu zablokowania. W takich warunkach moze tak-
ze dojs$¢ do pekniecia tarczy $ciernej.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego i/lub btednego spo-

sobu uzycia elektronarzedzia lub zastosowania go w niewta-

$ciwych warunkach. Mozna go unikna¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

» Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac obiema reka-
mi, a ciato i ramiona ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej
ztagodzenie sity odrzutu. Jezeli w sktad wyposazenia
standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy
jej zawsze uzywac, zeby miec jak najwieksza kontrole
nad sitami odrzutu lub momentem obrotowym pod-
czas rozruchu. Osoba obstugujaca elektronarzedzie mo-
ze kontrolowac reakcje na zwigkszajacy sie moment obro-
towy lub sity odrzutu poprzez zastosowanie odpowied-
nich srodkdw ostroznosci.

» Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacego
sie narzedzia roboczego. Wskutek odrzutu narzedzie ro-
bocze moze zranié reke.

» Nalezy zachowac taka pozycje, aby znajdowac sie jak
najdalej od strefy zasiegu elektronarzedzia w przy-
padku wystapienia odrzutu. Na skutek odrzutu elektro-
narzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ru-
chu tarczy w miejscu zablokowania.

» Nalezy zachowac¢ szczeg6lna ostroznos¢ w przypadku
obrobki naroznikow, ostrych krawedzi itp. Nalezy uni-
kac sytuacji, w ktorej narzedzie robocze mogtoby od-
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bi¢ sie od powierzchni lub zahaczy¢ o nia. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zaklesz-
czenie przy obrdbce katéw, ostrych krawedzi lub gdy zo-
stanie odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty panowa-
nia lub odrzutu.

» Nie wolno montowac fanicuchéw tnacych, tarcz do ob-
robki drewna, diamentowych tarcz segmentowych z
odstepami miedzy zebami wigkszymi niz 10 mm ani
tarcz zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto po-
woduja odrzut i w efekcie utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

Szczegodlne zasady bezpieczenstwa pracy podczas
szlifowania i cigcia za pomoca tarcz:

» Nalezy uzywac wytacznie tarcz przewidzianych dla da-

nego elektronarzedzia oraz oston przeznaczonych do
danej tarczy. Tarcz, ktore nie sg przeznaczone do stoso-

wania z elektronarzedziem, nie mozna nalezycie zabezpie-

czy¢. Takie tarcze s niebezpieczne.

Powierzchnia szlifujaca tarczy z obnizonym (wkle-
stym) $rodkiem musi by¢é zamocowana ponizej ptasz-
czyzny krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamocowana
tarcza, wystajaca poza ptaszczyzne krawedzi ostony, nie
bedzie odpowiednio zabezpieczona.

Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektrona-
rzedzia, a jej ustawienie musi gwarantowac jak naj-
wiekszy stopien bezpieczenstwa. Oznacza to, ze frag-
ment tarczy, zwrécony w strone osoby obstugujacej,
musi by¢ w jak najwiekszym stopniu zastoniety. Osto-
na chroni osobe obstugujaca przed odtamkami peknietej
tarczy, przypadkowym kontaktem z tarcza oraz iskrami,
od ktérych mogtoby zapali¢ sie ubranie.

Tarcz nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.
Na przyktad: nie wolno szlifowac boczna powierzchnia
tarczy tnacej. Tarcze tnace sa przeznaczone do szlifowa-
nia obwodowego. Wptyw sit bocznych na te tarcze moze
doprowadzi¢ do ich pekniecia.

Do wybranej tarczy nalezy uzywac zawsze nieuszko-
dzonych kotnierzy mocujacych o wiasciwie dobranej
Srednicy. Odpowiednie kotnierze podtrzymuja tarcze,
zmniejszajac tym samym prawdopodobienstwo jej pek-
niecia. Kotnierze do tarcz tnacych moga réznic sie od kot-
nierzy przeznaczonych do tarcz szlifierskich.

Nie wolno uzywac zuzytych tarcz przeznaczonych do
wigkszych elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone do
wiekszych elektronarzedzi nie sa odpowiednie do pracy z
wyzsza predkoscig obrotowa, ktdra jest charakterystycz-
na dla mniejszych elektronarzedzi, i moga peknac.
Uzywajac tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze wy-
bra¢ ostone odpowiednia dla danego zastosowania.
Brak zastosowania odpowiedniej ostony moze nie zapew-
ni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze prowadzi¢
do powaznych obrazen.

Dodatkowe, szczegdlne zasady bezpieczenstwa pracy
podczas cigcia za pomoca tarcz:

» Nie wolno dopuszczac do przekrzywienia sie tarczy w
materiale ani stosowac zbyt duzego nacisku na tar-

cze. Nie nalezy probowac ciac zbyt grubych elemen-

tow. Przeciazona tarcza jest bardziej podatna na wygina-

nie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje wzrost
prawdopodobienstwa odrzutu lub peknigecia tarczy.

Nie nalezy stawac na linii obracajacej sie tarczy ani za

nia. W razie odrzutu elektronarzedzie moze odskoczy¢ w

kierunku operatora.

W razie zakleszczenia sie tarczy lub przerwania opera-

cji ciecia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wylaczy¢

elektronarzedzie, trzymajac je w bezruchu do momen-
tu catkowitego zatrzymania sie tarczy. Nie wolno wyj-
mowac tarczy z przecinanego elementu, gdy tarcza
znajduje sie w ruchu, gdyz moze to doprowadzic¢ do
odrzutu. Nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sie tar-
czy i podjac stosowne dziatania w celu wyeliminowania
problemu.

» Nie wolno wznawia¢ operaciji ciecia, gdy tarcza znaj-
duje sie w przecinanym elemencie. Tarcze mozna
ostroznie wlozy¢ w nacieta szczeling, dopiero gdy
osiagnie petna predkosc obrotowa. Jezeli elektronarze-
dzie zostanie ponownie uruchomione, gdy tarcza znajduje
sie w przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczy¢
sie, wyskoczyc¢ z materiatu albo spowodowac odrzut.

» Duze plyty i duze obrabiane elementy nalezy pode-
przec, aby zminimalizowacé ryzyko zakleszczenia sie
tarczy i odrzutu narzedzia. Duze ptyty maja tendencje
do uginania sie pod wtasnym cigzarem. Podpory nalezy
ustawiac¢ pod przecinanym elementem w poblizu linii cie-
cia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

» Nalezy zachowac szczeg6lna ostroznos¢ w przypadku
wykonywania cie¢ wgtebnych w istniejacych scianach
badz innych nieprzejrzystych obszarach. Wystajaca
tarcza moze przecia¢ rury z gazem lub woda, przewody
elektryczne lub obiekty, ktdre moga spowodowac odrzut.

» Nie wolno podejmowac préb ciecia w linii krzywej.

Przeciazona tarcza jest bardziej podatna na wyginanie sie

lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje wzrost praw-

dopodobienstwa odrzutu lub peknigcia tarczy i w efekcie
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Szczegodlne zasady bezpieczenstwa pracy podczas

szlifowania za pomoca papieru $ciernego:

» Nalezy uzywac papieréw Sciernych w odpowiednim
rozmiarze. Przy doborze papieru $ciernego nalezy kie-
rowac sie zaleceniami producenta. Zbyt duzy papier
Scierny, wystajacy poza obreb tarczy szlifierskiej, grozi
skaleczeniem i moze spowodowac wyszczerbienie lub
szybkie zuzycie tarczy, a takze odrzut.

Szczegolne zasady bezpieczenstwa pracy podczas

obrobki powierzchni za pomoca szczotek drucianych:

» Nalezy pamietac, ze nawet podczas zwyktej pracy
szczotka moze traci¢ druty. Nie nalezy przeciazac dru-
toéw poprzez zbyt mocne dociskanie szczotki do po-
wierzchni Wyrzucane w powietrze druty moga z tatwo-
$cig przebic lekkie ubranie i/lub skore.

» Jezeli podczas obrobki powierzchni za pomoca szczo-
tek drucianych przewidziane jest stosowanie ostony,
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nalezy uwazac, aby szczotka tarczowa lub szczotka
druciana nie dotykaty ostony. Szczotka tarczowa lub
druciana moze podczas pracy zwiekszy¢ swoja Srednice
wskutek obcigzenia oraz w wyniku dziatania sity odsrod-
kowej.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Pokrywy ochronnej nie wolno uzywac do cie-
cia. Przy zastosowaniu odpowiedniej przystaw-
ki pokrywa ochronna moze by¢ uzywana takze
do ciecia.

Podczas pracy nalezy mocno trzymac elek-

tronarzedzie obiema rekami i zapewnic so-

bie bezpieczna pozycje pracy. Prowadzenie
elektronarzedzia oburacz sprzyja bezpieczen-
stwu pracy.

» W przypadku narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i diamentowe
koronki wiertnicze nalezy takze zwrdcic¢ uwage na
maksymalng diugos¢ gwintu wrzeciona. Koricowka
wrzeciona nie moze dotykac spodniej cze$ci narzedzia ro-
boczego.

» Nalezy uzywac¢ odpowiednich detektorow w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrécic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Przebicie przewodu wodociggowego powoduije szkody
rzeczowe.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obraébki do bardzo wysokich temperatur.

» W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po wy-
jeciu akumulatora, nalezy odblokowa¢ wiacznik/wy-
tacznik i ustawic go w pozycji wytaczonej. W ten spo-
s6b mozna zapobiec niezamierzonemu wiaczeniu elektro-
narzedzia.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

» W budynkach nalezy przechowywa¢ narzedzia robo-
cze w suchym, réwnomiernie ogrzewanym i chronio-
nym przed mrozem pomieszczeniu.

» Przed transportem elektronarzedzia nalezy wyjac z
niego narzedzia robocze. Pozwala to unikna¢ uszko-
dzen.

» Spojone tarcze tnace i szlifierskie maja date przydat-
nosci, po uptywie ktorej nie wolno ich uzywac.

» W razie uszkodzenia akumulatora lub stosowania go
niezgodnie z przeznaczeniem moze dojs¢ do wystapie-
nia oparéw. Akumulator moze sie zapali¢ lub wybuch-
nac. Nalezy zadbac o doptyw $wiezego powietrza, aw
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przypadku wystapienia dolegliwosci skontaktowac sie z
lekarzem. Opary moga podrazni¢ drogi oddechowe.

» Nie modyfikowac ani nie otwiera¢ akumulatora. Istnie-
je niebezpieczenstwo zwarcia.

» Ostre przedmioty, takie jak gwozdzie lub srubokret, a
takze dziatanie sit zewnetrznych moga spowodowac
uszkodzenie akumulatora. Moze wowczas doj$¢ do
zwarcia wewnetrznego akumulatora i do jego przepalenia,
eksplozji lub przegrzania.

» Akumulator nalezy stosowac wytacznie w
urzadzeniach producenta. Tylko w ten sposob mozna
ochroni¢ akumulator przed niebezpiecznym dla niego
przecigzeniem.

Akumulator nalezy chroni¢

przed wysokimi temperaturami,

np. przed stalym nastonecznie-
niem, przed ogniem, zanieczysz-
czeniami, woda i wilgocia. Istnie-
je zagrozenie zwarcia i wybuchu.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazoéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest przeznaczone do cigcia metalu, kamie-
nia, tworzyw sztucznych i materiatow kompozytowych, do
obrobki szczotkami metalu i kamienia, do $cierania metalu
oraz do wiercenia w materiatach kamiennych diamentowymi
koronkami wiertniczymi bez chtodzenia woda. Nalezy przy
tym zwrdci¢ uwage na koniecznos¢ stosowania odpowied-
niej pokrywy ochronnej (zob. ,Praca“, Strona 18).

Podczas cigcia kamienia nalezy zadbac¢ o odpowiednie odsy-
sanie pytu.

Przy zastosowaniu atestowanych narzedzi szlifierskich elek-
tronarzedzie mozna uzyc¢ réwniez do szlifowania papierem.
Elektronarzedzia nie wolno uzywa¢ do szlifowania materia-
tow kamiennych za pomoca diamentowych tarcz garnko-
wych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do

schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-

ficznej.

(1) Dzwignia zwalniajaca blokade pokrywy ochronnej

(2) Przycisk blokady wrzeciona

(3) Wiacznik/wytacznik

(4) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej
(GWS 18V-11S)

Bosch Power Tools
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(5)
(6)
(1)

®)
(9)

Akumulator®
Przycisk odblokowujacy akumulator®

Rekojesc¢ dodatkowa ttumigca drgania (powierzchnia
izolowana)

Standardowa rekojes$¢ dodatkowa (powierzchnia izo-
lowana)®

Pokrywa odsysajaca do szlifowania”

(10) Pokrywa ochronna do szlifowania
(11) Pokrywa ochronna do ciecia”
(12) Ostonado ciecia

(13) Kotnierz mocujacy z uszczelkg

(14) Tarcza garnkowa z nasypem z weglika spiekanego”

(15) Tarcza szlifierska®

(16) Szczotka tarczowa (M14)?
(17) Tarczatnaca”

(18) Diamentowa tarcza tnaca”

(19) Szybkozaciskowa nakretka mocujaca z patakiem
(M14)

(20) Rekojesc (powierzchnia izolowana)
(21) Wrzeciono szlifierki

(22) Ostona reki®

(23) Gumowy talerz szlifierski®

(24) Papier $cierny”

(25) Nakretka okragta®

(26) Klucz widetkowy do nakretki mocujacej

(27) Szczotka garnkowa®
(28) Szczotka stozkowa”

(29) Diamentowa koronka wiertnicza®
(30) Klucz widetkowy?

(31) Pokrywa odsysajaca do ciecia z prowadnica sanecz-

kowa”

a) Nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Dane techniczne
Szlifierka katowa GWS 18V-11 GWS18v-11 GWS18V-11S GWS18V-11S
Numer katalogowy 3601JN41.. 3601JN41. 3601JN40.. 3601JN40..
Napigcie znamionowe V= 18 18 18 18
Nominalna predkos¢ obrotowa bezob-  min™ 9000 9000 9000 9000
cigzenia”
Zakres regulacji predkosci obrotowej min™* - = 3000-9000 3000-9000
Maks. $rednica tarczy szlifierskiej/gu- mm 115 125 115 125
mowego talerza szlifierskiego
Gwint wrzeciona szlifierki M14 M14 M14 M14
Maks. dtugo$¢ gwintu wrzeciona szli- mm 22 22 22 22
fierki
Zabezpieczenie przed odrzutem ° ° ° °
Zabezpieczenie przed ponownym roz- ° ° ° °
ruchem
Hamulec wybiegowy ° ° ° °
Wytacznik uderzeniowy ° ° ° °
Wstepny wybor predkosci obrotowej - = ° °
Waga® kg 1,8 1,8 1,8 1,8
Zalecana temperatura otoczenia pod- © 0..+35 0..+35 0..+35 0...+35
czas tadowania
Dopuszczalna temperatura otoczenia C -20...+50 -20...+50 -20...+50 -20...+50
podczas pracy® i podczas przechowy-
wania
Kompatybilne akumulatory GBA18V... GBA18V... GBA18V... GBA18V...
GBA 18V... GBA 18V... GBA 18V... GBA 18V...
ProCORE18V...  ProCORE18V... ProCORE18V... ProCORE18V...
EXPERT18V... EXPERT18V... EXPERT18V... EXPERT18V...
EXBA18V... EXBA18V... EXBA18V... EXBA18V...
CORE18V... CORE18V... CORE18V... CORE18V...
Zalecane akumulatory zapewniajace GBA 18V... GBA 18V... GBA 18V... GBA 18V...
petng moc >4.0Ah >4.0Ah >4.0Ah >4.0Ah
ProCORE18V... ProCORE18V... ProCORE18V... ProCORE18V...
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Szlifierka katowa GWS 18V-11 GWS 18vV-11 GWS18V-11S GWS18V-11S
>4.0Ah >4.0Ah >4.0Ah >4.0Ah

EXPERT18V... EXPERT18V... EXPERT18V... EXPERT18V...

Zalecane fadowarki GAL18... GAL18... GAL18... GAL18...
GAL 18... GAL 18... GAL 18... GAL 18...

GAL 36... GAL 36... GAL 36... GAL 36...

GAL12v/18... GAL12V/18... GAL12V/18... GAL12V/18...
GAL12V/18... GAL12V/18..  GAL12Vv/18..  GAL12V/18...
GAX18... GAX18... GAX18... GAX18...
EXAL18... EXAL18... EXAL18... EXAL1S...

A) Pomiar wykonany przy temperaturze 20-25 °C z akumulatorem ProCORE18V 12.0Ah

Nominalna predko$¢ obrotowa bez obcigzenia zgodnie z norma EN IEC 62841-2-3 stosowana do wyboru odpowiednich narzedzi robo-

czych. Ze wzgledow bezpieczenstwa rzeczywista predkos¢ obrotowa bez obciazenia jest nizsza i uwarunkowana tolerancjami produkcyjny-

mi.

C) Zpokrywa ochronng (10), rekoje$cia dodatkowa (8), kotnierzem mocujacym (13) i nakretka mocujaca (19), bez akumulatora (wage aku-
mulatora mozna znalez¢ na stronie: www.bosch-professional.com)

D) ograniczona wydajnosc¢ w przypadku temperatur < 0°C

Wartosci moga rézni¢ sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i warunkdw otoczenia. Wiecej informacji na stronie:

www.bosch-professional.com/wac.

=

Informacja na temat hatasu i wibracji Aby dokfadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie nalezy wziaé pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie 1 s.t
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
zENIEC 62841-2-3. i .
) ) . ) uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
Okreslony weg skali A typowy poziom ha’rqs’u'emltowanego dowac obnizenie poziomu drgar i poziomu emisji hatasu w
przez elektronarzedzie wynosi: poziom ci$nienia czasie pracy.

akustycznego 85 dB(A); poziom mocy . - s Lo,
: . - ) B Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczeristwa, ma-
akustycznej 93 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB. jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-

Stosowac srodki ochrony stuchu! pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
Wartosci drgan a, (drgania ciagte), p; (powtarzajace sie rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
wstrzasy) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
zENIEC 62841-2-3: czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Szlifowanie powierzchniowe ($cieranie): . .

a, o= 4,5m/s’ (K=1,5m/s?), Zabezpieczenie przed odrzutem

Pr.ag = 119 m/s’ (K =3 m/s’) W przypadku nagtego odrzutu elektronarze-
Cigcie tarcza Scierna: a, ¢, = 4,2 m/s” (K = 1,5 m/s’), dzia, spowodowanego np. zablokowaniem sie
Pr.co = 125m/s” (K = 1 m/s?) KickBack | 0sprzetu w materiale podczas cigcia, system
Szlifowanie papierem $ciernym: CONTROL J glektroniczny odcina zasilanie i wytacza silnik.
aps= 1,1 m/s? (K = 1,5 m/s?), W celu ponownego wiaczenia elektronarze-
Pr s = 71 m/s? (K = 2m/s?) dzia nalezy ustawic¢ wtacznik/wytacznik (3) w pozycji wyta-
Szlifowanie cienkich blach oraz innych podatnych na wibracje mate- czonej i ponownie wiaczyc elektronarzedzie.

riatéw o duzej powierzchni moze prowadzi¢ do zwigkszenia emisji ha-

el 5 Due sy bl OR/YY | Zabeapieczenie praed ponownym rozruche
nalezy uwzglednic zarowno przy ocenie ryzyka obciazenia hatasem, Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
jak i przy wyborze odpowiednich $rodkéw ochrony stuchu. @ zapobiega samoczynnemu whaczeniu sie elek-
Podany w niniejszgj instrukcji pqziom drgan i‘poziom emisji nesarr | tronarzedzia po przerwie w doptywie pradu.
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce- PROTECTION ) \y/ coly ponownego wiaczenia elektronarze-

dura pomiarowg i moga zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta- Hamulec wybiegowy

tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je- . .

zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowarn Elektronarzedzie jest wyposazone w elektro-
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie (O) niczny hamulec wybiegowy. Wytaczenie elek-
wiasciwie konserwowane, poziom drgar i poziom emisji ha- wrovenr | trONarzedzia lub przerwa w doptywie pradu
tasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci. Podane powyzej e eetw) spowoduje zatrzymanie sie narzedzia szlifier-
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan skiego w ciagu paru sekund.

i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

dzia nalezy ustawic wtacznik/wytacznik (3) w
pozycji wytaczonej i ponownie wigczy¢ elektronarzedzie.

Bosch Power Tools 1609 92A9PJ|(26.09.2025)


https://www.bosch-professional.com
https://www.bosch-professional.com/wac/

14 | Polski

Wylacznik uderzeniowy

Zintegrowany wytacznik uderzeniowy wytacza elektronarze-
dzie w razie upadku na ziemie. W celu ponownego wiacze-
nia elektronarzedzia nalezy ustawic¢ wigcznik/wytacznik (3)
w pozycji wytaczonej i ponownie wiaczy¢ elektronarzedzie.

Wstepny wybor predkosci obrotowej
(GWS 18V-115)

Protokotowanie danych

W tym elektronarzedziu zostata wtaczona funk-
cja protokotowania danych.

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci obrotowej (4) mozna ustawic¢ zadana predkos$¢ obrotowa takze podczas
pracy urzadzenia. Dane w nastepujacej tabeli sa wartosciami zalecanymi.

Materiat Zastosowanie Narzedzie robocze Pozycja pokretta
Metal Usuwanie powtok malarskich Papier scierny 2-3
Metal Szczotkowanie, odrdzewianie  Szczotka garnkowa, papier 3
Scierny
Stal szlachetna Szlifowanie Tarcza szlifierska/listkowa tarcza 4-6
szlifierska
Metal Szlifowanie (Scieranie) Tarcza szlifierska 6
Metal Ciecie Tarcza tnaca 6
Kamien Ciecie Diamentowa tarcza tnaca 6

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego musi by¢ co najmniej réwna podanej
na elektronarzedziu predkosci maksymalnej. Narze-
dziarobocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moga peknaé, a ich fragmenty odprysnac.

Zakres GWS 18V-11S
wstepnego wyboru predko- [min™]

$ci obrotowej

1 3000

2 4500

3 5400

4 6200

5 7000

6 9000

Podane wartosci stopni predkosci obrotowej s3 wartosciami
orientacyjnymi.

Akumulator

Bosch sprzedaje elektronarzedzia akumulatorowe takze w
wersji bez akumulatora. Informacja o tym, czy w zakres do-
stawy elektronarzedzia wchodzi akumulator, znajduje sie na
opakowaniu.

tadowanie akumulatora

» Nalezy stosowac wytacznie tadowarki wyszczegélnio-
ne w danych technicznych. Tylko te fadowarki dostoso-
wane sg do fadowania zastosowanego w elektronarzedziu
akumulatora litowo-jonowego.

Wskazowka: Ze wzgledu na miedzynarodowe przepisy

transportowe w momencie dostawy akumulatory litowo-jo-

nowe sa czesciowo natadowane. Aby zagwarantowac wyko-

rzystanie najwyzszej wydajnosci akumulatora, nalezy przed
pierwszym uzyciem catkowicie natadowa¢ akumulator.

Wktadanie akumulatora

Wsuna¢ natadowany akumulator w uchwyt akumulatora az
do wyczuwalnego zablokowania.

Wyjmowanie akumulatora

W celu wyjecia akumulatora nacisna¢ przycisk odblokowuja-
cy i wyja¢ akumulator. Nie nalezy przy tym uzywac sity.
Akumulator posiada 2 stopnie blokady, zapobiegajace jego
wypadnieciu w przypadku niezamierzonego nacisniecia przy-
cisku odblokowujacego akumulator. Akumulator, umieszczo-
ny w elektronarzedziu, przytrzymywany jest na miejscu za
pomoca sprezyny.

Wskaznik stanu natadowania akumulatora

Wskazowka: Nie kazdy typ akumulatora jest wyposazony we
wskaznik stanu natadowania.

Zielone diody LED wskaznika stanu natadowania akumulato-
ra pokazuja stan natadowania akumulatora. Ze wzgledéw
bezpieczenstwa stan natadowania akumulatora mozna skon-
trolowac tylko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Nacisng¢ przycisk wskaznika stanu natadowania @ |ub &,
aby pojawito sie wskazanie stanu natadowania. Mozna to
zrobi¢ takze po wyjeciu akumulatora.

Jezeli po nacisnieciu przycisku wskaznika stanu natadowania
nie $wieci si¢ zadna dioda LED, oznacza to, ze akumulator
jest uszkodzony i nalezy go wymienic.
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Typ akumulatora GBA 18V... | GBA18V...

Dioda LED Pojemnos¢

Swiatto ciagte, 3 zielone diody 60-100%
Swiatto ciagte, 2 zielone diody 30-60%
Swiatto ciagte, 1 zielona dioda 5-30%
Swiatto migajace, 1 zielonadioda  0-5%

Typ akumulatora ProCORE18V... | EXPERT18V... |
EXBA18V...| CORE18V...

N [E====

Dioda LED Pojemnos¢

Swiatfo ciagte, 5 zielonych diod ~ 80-100%
Swiatto ciagte, 4 zielone diody 60-80%
Swiatto ciagte, 3 zielone diody 40-60%
Swiatto ciagte, 2 zielone diody 20-40%
Swiatto ciagte, 1 zielona dioda 5-20%
Swiatto migajace, 1 zielonadioda  0-5%

Wykrywanie ryzyka awarii akumulatora

EXPERT18V... | EXBA18V...

Diody LED wskaznika stanu natadowania akumulatora moga

oprdcz stanu natadowania akumulatora wskazywac takze ry-

zyko awarii akumulatora.

Aby aktywowac funkcje nalezy nacisnac i przytrzymac przy-

cisk wskaznika stanu akumulatora sz przez 3 sekundy.

Trwajaca analiza akumulatora jest sygnalizowana Swiattem

dynamicznym. Wynik jest pokazywany na wskazniku stanu

akumulatora.

1 dioda LED: Akumulator wykazuje wysokie ry-
zyko awarii. Moc i czas pracy moga by¢ juz ob-

nizone. Zalecana jest wymiana akumulatora.

5 diod LED: Akumulator jest w dobrym stanie i
wykazuje niskie ryzyko awarii.

Uwaga: Ocena ryzyka awarii akumulatora przebiega dwu-

stopniowo i oferuje uproszczona ocene stanu. Stan akumula-

tora jest oceniany albo jako dobry, albo wskazywane jest

podwyzszone ryzyko awarii akumulatora. Stan akumulatora

nie jest podawany w procentach.

Wskazowki dotyczace wtasciwego postepowania
z akumulatorem

Akumulator nalezy chroni¢ przed wilgocig i woda.
Akumulator nalezy przechowywac wytacznie w temperaturze
od -20°C do 50 °C. Nie wolno pozostawia¢ akumulatora,
np. latem, w samochodzie.

Otwory wentylacyjne nalezy regularnie czy$ci¢ za pomoca
miekkiego, czystego i suchego pedzelka.

Polski |15

Zdecydowanie krétszy czas pracy po tadowaniu wskazuje na
zuzycie akumulatora i konieczno$¢ wymiany na nowy.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych utylizacji odpaddw.

Montaz

Montaz zabezpieczen

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

Wskazowka: W przypadku uszkodzenia tarczy szlifierskiej

podczas pracy urzadzeniem lub w przypadku uszkodzenia

uchwytéw na ostonie lub elektronarzedziu, elektronarzedzie
nalezy bezzwtocznie odestac do punktu obstugi klienta (ad-

resy sa podane w rozdziale ,Obstuga klienta oraz doradztwo
dotyczace uzytkowania®.

Ostona do szlifowania

Zatozy¢ ostone (10) na uchwyt narze-

dziowy elektronarzedzia tak, by wy-

stepy ustalajace ostony pokrywaty sie
zuchwytem. Nalezy przy tym nacisnaé¢

i przytrzymad w tej pozycji dzwignie

zwalniajaca blokade ostony (1).

Docisnac¢ ostone (10) na wrzecionie

tak, by kotnierz ostony nasunat sie na

kotnierz elektronarzedzia, i przekreci¢
ostone az do styszalnego zaskoczenia
zapadki.

Pozycja ostony (10) powinna by¢ dopasowana do rodzaju

obrobki. W tym celu nalezy przesunaé¢ dzwignie zwalniajaca

blokade ostony (1) w gére i obrdci¢ ostone (10), ustawiajac
ja w zadanej pozycji.

» Pokrywe ochronna (10) nalezy zawsze ustawiac w taki
sposdh, aby obydwa zaczepy dzwigni zwalniajacej blo-
kade (1) weszty w odpowiednie otwory umieszczone
na pokrywie ochronnej (10).

» Ostone (10) nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby zapew-
ni¢ osobie obstugujacej ochrone przed padajacymi
iskrami.

» W kierunku, w ktorym obraca sie osprzet, ostona (10)
powinna dawac sie obrdcic tylko po odblokowaniu
dzwigni zwalniajacej (1)! W przeciwnym wypadku nie
wolno uzytkowac elektronarzedzia i nalezy przekazaé¢
je do punktu serwisowego.

Wskazowka: Wystepy ustalajace na ostonie (10) uniemozli-

wiaja zamontowanie ostony, ktdra nie pasuje do danego

elektronarzedzia.

Pokrywa odsysajaca do szlifowania

Do bezpytowego szlifowania farb, lakierow i tworzyw sztucz-
nych przy uzyciu tarczy garnkowej z nasypem z weglika spie-
kanego (14) mozna uzyc¢ pokrywy odsysajacej (9). Pokrywa
odsysajaca (9) nie jest przeznaczona do obrébki metalu.

Bosch Power Tools
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Do pokrywy odsysajacej (9) mozna podtaczy¢ odpowiedni

odkurzacz firmy Bosch. Wtozy¢ waz odsysajacy z adapterem

do odsysania pytu w przewidziany do tego celu kréciec na

pokrywie odsysajace;.

Pokrywa ochronna (ostona) do ciecia

» Do cigcia nalezy zawsze uzywac pokrywy ochronnej do
ciecia (11) lub pokrywy ochronnej do szlifowania (10)
wraz z ostona do ciecia (12).

» Podczas cigcia kamienia nalezy zadbac o odpowiednie
odsysanie pytu.

Pokrywe ochronng do ciecia (11) montuje sie w taki sam

sposob jak pokrywe ochronna do szlifowania (10).

Metalowa ostona do cigcia

Zamontowac metalowa ostone do ciecia (12) na pokrywie

ochronnej do szlifowania (10) (zob. rys. A): Przesungé¢

strzemigczko z powrotem (@). Ostone (12) nalezy zatozy¢

na pokrywe ochronna do szlifowania (10) (®). Mocno doci-

snac strzemigczko do pokrywy ochronnej (10) (®).

W celu demontazu (zob. rys. B) nalezy nacisnac przycisk na

strzemigczku (@) i odchyli¢ je (®). Zdjac ostone (12) z po-

krywy ochronnej (10) (®).

Plastikowa ostona do cigcia

Zamontowac plastikowg ostone do ciecia (12) na pokrywie

ochronnej do szlifowania (10) (zob. rys. C). Ostona (12) za-

skoczy w styszalny i widoczny sposob na pokrywie

ochronnej (10).

W celu demontazu (zob. rys. D) nalezy odblokowaé

ostone (12) na pokrywie ochronnej (10) (@) po lewej lub po

prawej stronie i zdjac¢ ostone (@).

Pokrywa odsysajaca do cigcia z prowadnica saneczkowa
Pokrywe ochronng do ciecia z prowadnicg saneczkowa (31)
montuje sie w taki sam sposob jak pokrywe ochronna do szli-
fowania.
Dzieki zamocowaniu rekojesci dodatkowej (8)/(7) do obu-
dowy przektadni poprzez kabtak na pokrywie odsysajacej
elektronarzedzie jest trwale potaczone z pokrywa odsysaja-
ca. Do pokrywy odsysajacej z prowadnicg saneczkowa (31)
mozna podtaczy¢ odpowiedni odkurzacz firmy Bosch. Wto-
2y¢ waz odsysajacy z adapterem do odsysania pytu w prze-
widziany do tego celu kréciec na pokrywie odsysajacej.
Wskazowka: Wskutek tarcia pytu w wezu odsysajacym i
osprzecie podczas odsysania powstaja tadunki elektrosta-
tyczne, ktére moga by¢ odczuwane przez uzytkownika w for-
mie wytadowania elektrostatycznego (w zaleznosci od wa-
runkow otoczenia i stanu fizjologicznego uzytkownika). Dla-
tego do odsysania drobnego pytu i suchych materiatow
Bosch zaleca stosowanie antystatycznego weza odsysajace-
go (osprzet).
Ostona reki
» Przed pracami z uzyciem gumowego talerza szlifier-
skiego (23) lub szczotki garnkowej / szczotki stozko-
wej / diamentowej koronki wiertniczej nalezy zawsze
zamontowac ostone reki (22).
Ostone reki (22) mocuie sie razem z rekojescia dodatkowa

@8)/(7).

Standardowa rekojes¢ dodatkowa / rekojes¢ dodatkowa

tlumiaca drgania

Rekojesc¢ dodatkowa (8)/(7) nalezy przykrecic po prawej lub

lewej stronie gtowicy przektadni, w zaleznosci od rodzaju

pracy.

» Elektronarzedzia nalezy uzywac wytacznie zzamonto-
wana rekojescia dodatkowa (8)/(7).

» Elektronarzedzia nie wolno uzywac, jezeli rekojesc do-
datkowa (8)/(7) jest uszkodzona. Nie wolno w zaden
sposob modyfikowacé rekojesci dodatkowej (8)/(7).

AAA n Vibration Rekojes$¢ dodatkowa ttumigca drgania

Control  (7) zapewnia niski poziom drgan pod-
czas obrobki, a co za tym idzie przy-
jemniejsza i bezpieczna prace.

Montaz narzedzi szlifierskich

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obraébki do bardzo wysokich temperatur.

Oczyscic wrzeciono szlifierki (21) i wszystkie czesci, ktore

maja zosta¢ zamontowane.

Aby zamocowac lub zwolni¢ narzedzia szlifierskie, nalezy

uzy¢ przycisku blokady wrzeciona (2), ktory unieruchamia

wrzeciono.

» Przycisk blokady wolno nacisna¢ jedynie wtedy, gdy
wrzeciono szlifierki jest catkowicie nieruchome. W
przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia elektro-
narzedzia.

Tarcza szlifierska/tnaca o srednicy 115 mm/125 mm
Nalezy wzig¢ pod uwage wymiary narzedzi szlifierskich.
Srednica otworu musi pasowac do kotnierza mocujacego.
Nie nalezy stosowac zadnych adapteréw, ztaczek ani zwe-
zek.
Uzywajac diamentowych tarcz tnacych, nalezy zwréci¢ uwa-
ge, by strzatka wskazujgca kierunek umieszczona na tarczy
odpowiadata kierunkowi obrotow elektronarzedzia (zob.
strzatka wskazujaca kierunek obrotu umieszczona na gtowicy
elektronarzedzia).
Kolejnos¢ montazu pokazana jest na stronach graficznych.
Do zamontowania tarczy szlifierskiej/tnacej nalezy uzyc¢
szybkozaciskowej nakretki mocujacej (19); zadne inne na-
rzedzia nie sa do tego potrzebne.
Szybkozaciskowa nakretke mocujaca (19) nalezy stosowac
tylko do tarcz szlifierskich/tnacych o srednicy nieprzekracza-
jacej 125 mm.
» Szybkozaciskowa nakretka mocujaca (19) moze by¢
stosowana wylacznie do tarcz szlifierskich lub tna-
cych.
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» Nalezy stosowac wylacznie nieuszkodzone i prawidto-
wo dziatajace szybkozaciskowe nakretki mocujace
(19).

» W czasie montazu nalezy zwréci¢ uwage, by strona
szybkozaciskowej nakretki mocujacej (19) zawieraja-
ca oznaczenia nie byla skierowana w strone tarczy
szlifierskiej; strzatka musi pokrywac sie ze wskazni-
kiem.

» Do zamontowania tarczy szlifierskiej/tnacej nalezy
uzy¢ wytacznie zataczonej szybkozaciskowej nakretki
mocujacej (19).

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona
(2), aby unieruchomi¢ wrzeciono szli-
fierki. Aby dokreci¢ szybkozaciskowa
nakretke mocujaca (19), nalezy odsu-
nac patak, a nastepnie energicznym
ruchem obréci¢ szybkozaciskowa na-
kretke mocujaca w kierunku zgodnym
zruchem wskazowek zegara. Przesu-
l o nac patak na dot w celu zablokowania
szybkozaciskowej nakretki mocujace;.
Nie wystarczy dokreci¢ nakretki po-
przez obrét krawedzi tarczy.
Prawidtowo zamontowang i nieuszko-
dzong szybkozaciskowa nakretke mo-
cujaca (19) mozna odkrecic recznie.
W tym celu nalezy odsuna¢ patak, a
nastepnie energicznym ruchem obré-
ci¢ szybkozaciskowa nakretke mocuja-
ca w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Zbyt mocno do-
kreconej szybkozaciskowej nakretki
mocujacej nie wolno odkrecac za po-
moca kombinerek, lecz nalezy uzy¢

Po zamontowaniu kotnierza i tarczy
szlifierskiej/tnacej widoczna dtugosé
gwintu wrzeciona szlifierki powinna
wynosi¢ minimum 4 mm.

Prosze zwréci¢ uwage na pewne 0sa-

dzenie osprzetu szlifierskiego, aby nie

doszto do zsuniecia sie osprzetu z wrzeciona podczas wybie-
gu elektronarzedzia.

Kolnierz mocujacy do wrzeciona szlifierki M

14: W kotnierzu mocujacym (13) na podtocze-

niu znajduje sie uszczelka (o-ring). Jezeli bra-

kuje tej uszczelki lub jest ona uszkodzona,
kotnierz mocujacy (13) nalezy koniecznie wy-
mieni¢ przed przystapieniem o dalszej eksplo-
atacji narzedzia.

» Pozamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a przed
uruchomieniem szlifierki nalezy sprawdzi¢, czy narze-
dzie szlifierskie jest wtasciwie zamocowane i czy moze
sie swobodnie obracac. Upewnic¢ sig, czy narzedzie
szlifierskie nie zahacza o pokrywe ochronna lub o inny
element elektronarzedzia.
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Wymagania dotyczace narzedzi szlifierskich
Mozna stosowac wszystkie narzedzia robocze, ktore zostaty
wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.

Dopuszczalna predko$é obrotowa [min™] lub obwodowa
[m/s] uzywanych narzedzi roboczych musi odpowiadac co
najmniej warto$ciom podanym w ponizszej tabeli.

Dlatego nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalng predkosé
obrotowa lub obwodowa podang na etykiecie narzedzia
szlifierskiego.

Maks. [mm]

[mm] [] -

a [min™] [m/s]

115 72 - 222 - 9000 80

125 7,2 - 222 - 9000 80

115 42 - 222 - 9000 80

125 42 - 222 - 9000 80

115 - - - - 9000 80

125 - - - - 9000 80

W@ 75 30 - M14 - 9000 80
el
0|

d 115 24 - M14 - 9000 80
b

Ip | 115 19 - 222 - 9000 80

125 24 - M14 - 9000 80

125 19 - 222 - 9000 80

@, 115 - - M14 - 9000 80

“‘ D‘ 125 - - M14 - 9000 80

%f 83 - - M14 - 9000 80
D]

‘115 6 10 22,2 >0 9000 80
R4isD

125 6 10 22,2 >0 9000 80

Obracanie gltowicy przektadni (zob. rys. E)

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczerstwo doznania obrazen.

Gtowice przektadni mozna obraca¢ w skokach co 90°. Dzigki

temu wigcznik/wytacznik mozna w szczegolnych sytuacjach

ustawi¢ w dogodniejszej pozycji (np. dla osob leworecz-
nych).

Catkowicie wykrecic 4 sruby (@). Ostroznie ustawic gtowi-

ce, nie wyjmujac jej przy tym z obudowy w nowej pozy-

cji (®). Ponownie mocno dokreci¢ 4 $ruby ().

Bosch Power Tools
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Ograniczenie emisji pytu

Nalezy unikac pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kéw majacych na celu ograniczenie emisji pytu. W zaleznosci
od zastosowania elektronarzedzie wraz z osprzetem maja-
cym na celu ograniczenie emisji pytu moze by¢ uzywane w
potaczeniu z odkurzaczem, (zob. ,Pokrywa odsysajaca do
szlifowania®, Strona 15), (zob. ,Pokrywa odsysajaca do cie-
cia z prowadnica saneczkowa “, Strona 16).
Nalezy zawsze uzywac odpowiednich srodkéw ochrony drég
oddechowych. Nalezy przestrzega¢ aktualnie obowiazuja-
cych w danym kraju przepiséw regulujacych zasady obrébki
roznego rodzaju materiatow.
» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz
Zalecana nominalna $rednicaweza ~ mm 35

Wymagane podcisnienie” mbar >230
hPa >230

Wymagany przeptyw powietrza” I/s >36
m*/h >129,6

Zalecana skutecznos$c filtra Klasa M?

A) Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza

B) Zgodnie zIEC/EN 60335-2-69

Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-
padku malejacej mocy ssania nalezy przerwac prace i usuna¢
przyczyne.

Praca

» Elektronarzedzia nie nalezy przeciazac do tego stop-
nia, Ze zatrzyma si¢ ono samoczynnie.

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

» Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas wykonywania
szczelin w Scianach nosnych, zob. rozdziat ,Wskazow-
ki dotyczace statyki“.

» Jezeli ciezar wiasny obrabianego przedmiotu nie gwa-
rantuje stabilnej pozycji, nalezy go zamocowac.

» Po silnym obciazeniu elektronarzedzia, nalezy pozwo-
li¢ mu pracowac przez pare minut na biegu jatowym, w
celu ochtodzenia narzedzia roboczego.

» Elektronarzedzia nie wolno eksploatowac przy uzyciu
stolika tnacego.

» Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tnacych, zanim
nie ostygna. Tarcze szlifierskie rozgrzewaja sie podczas
obraébki do bardzo wysokich temperatur.

Wskazowki dotyczace pracy

Szlifowanie powierzchni

» W przypadku szlifowania ($cierania) za pomoca spaja-
nych materiatéw $ciernych nalezy uzy¢ specjalnej po-
krywy ochronnej do szlifowania (10).

» W zadnym wypadku nie wolno uzywac¢ tarcz tnacych
do szlifowania powierzchni.

» Podczas szlifowania (Scierania) pokrywa ochronna do
ciecia (11) lub pokrywa ochronna do szlifowania (10)
zzamontowana ostona do cigcia (12) moze zawadzi¢ o
obrabiany element i doprowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

Najlepsze efekty przy szlifowaniu powierzchni osiaga sie pro-

wadzac tarcze szlifierska pod katem 30° do 40° w stosunku

do obrabianej powierzchni. Elektronarzedzie nalezy prowa-
dzi¢ z umiarkowanym dociskiem, przesuwajac je raz w jedna,
raz w druga strone. Zapobiega to przegrzewaniu sie obrabia-
nego przedmiotu oraz jego przebarwieniom lub uszkodze-
niom (wgtebienia, rowki).

» Podczas stosowania tarcz spajanych, ktére sa dopuszczo-
ne zaréwno do ciecia, jak i do szlifowania, nalezy stoso-
wac pokrywe ochronna do ciecia (11) lub pokrywe
ochronng do szlifowania (10) z zamontowang ostong do
ciecia (12).

Szlifowanie powierzchni z zastosowaniem listkowej

tarczy szlifierskiej

» Podczas szlifowania z zastosowaniem listkowej tarczy
szlifierskiej nalezy zawsze uzywac pokrywy ochronnej
do szlifowania (10).

Za pomoca listkowej tarczy szlifierskiej (osprzet) mozliwa

jest obrobka powierzchni obtych i profili. W poréwnaniu do

tradycyjnych tarcz szlifierskich, listkowe tarcze szlifierskie

charakteryzuja sie znacznie dtuzsza zywotnoscia, wyraznie

zmniejszonym poziomem emisji hatasu i nizszymi temperatu-

rami szlifowania.

Szlifowanie powierzchni z zastosowaniem talerza
szlifierskiego
» Przed pracami z uzyciem gumowego talerza szlifier-
skiego (23) nalezy zawsze zamontowac ostone
reki (22).
Szlifowanie z zastosowaniem talerza szlifierskiego moze by¢
wykonywane bez pokrywy ochronnej.
Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.
Zatozy¢ okragta nakretke (25) i dokrecic ja kluczem widetko-
wym.

Szczotka garnkowa/tarczowa/stozkowa

» Podczas obrébki za pomoca szczotek tarczowych nale-
2y zawsze uzywac pokrywy ochronnej do szlifowania
(10). Obrébka z zastosowaniem szczotek garnko-
wych/stozkowych nie wymaga stosowania pokrywy
ochronnej.

» Przed pracami z uzyciem szczotki garnkowej lub stoz-
kowej nalezy zawsze zamontowac ostone reki (22).
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» Druty szczotek tarczowych moga zaplatac sie w pokry-
wie ochronnej i peka¢ w przypadku przekroczenia
maksymalnych dozwolonych wymiaréw szczotek tar-
czowych.

Kolejno$¢ montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Szczotke garnkowa/stozkowa/tarczowa z gwintem M14 na-

lezy nasuna¢ na wrzeciono szlifierki tak gteboko, by Scisle

przylegata do kotnierza znajdujacego sie na koncu wrzecio-
na. Szczotke garnkowa/stozkowa/tarczowa nalezy dokrecic
kluczem widetkowym.

Cigcie metalu

» Podczas cigcia metalu za pomoca spajanych tarcz tna-
cych lub diamentowych tarcz tnacych nalezy zawsze
uzywac pokrywy ochronnej do ciecia (11) lub pokrywy
ochronnej do szlifowania (10) zzamontowana ostong
do ciecia (12).

» Podczas stosowania pokrywy ochronnej do szlifowa-
nia (10) do prac zwigzanych z cigciem za pomoca spa-
janych tarcz tnacych istnieje wigksze ryzyko wyrzuce-
nia iskier oraz czasteczek i fragmentow tarczy w razie
jej pekniecia.

Podczas ciecia nalezy zwrdci¢ uwage na réwnomierny posuw

elektronarzedzia, dostosowany do wtasciwosci obrabianego

materiatu. Nie nalezy wywiera¢ nacisku na tarcze tnaca,
przechylac jej ani wykonywac nig ruchéw oscylacyjnych.

Nie wolno wyhamowywac biegu tarczy poprzez wywieranie

bocznego nacisku.

Elektronarzedzie nalezy zawsze pro-
wadzi¢ przeciwbieznie do kierunku
obrotéw tarczy. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo, ze zosta-
nie ono w sposob niekontrolowany
wypchniete ze szczeliny. W przypadku
ciecia profili i rur czworokatnych, zale-
ca sie zacza¢ prace od najmniejszego

przekroju.

Ciecie kamienia

» Podczas cigcia kamienia za pomoca spajanych tarcz
tnacych lub diamentowych tarcz tnacych do kamienia/
betonu nalezy zawsze uzywac pokrywy odsysajacej z
prowadnica saneczkowa (31) lub pokrywy ochronnej
do ciecia (11), lub pokrywy ochronnej do szlifowania
(10) zzamontowana ostona do ciecia (12).

» Podczas cigcia kamienia nalezy zadbac o odpowiednie
odsysanie pytu.

» Nalezy stosowa¢ maske przeciwpytowa.

» Elektronarzedzie wolno stosowac wytacznie do ciecia i
szlifowania na sucho.

» Podczas stosowania pokrywy ochronnej do cigcia
(11), pokrywy ochronnej do szlifowania (10) lub po-
krywy ochronnej do szlifowania (10) zzamontowana
ostona do cigcia (12) do zastosowan zwiazanych z cig-
ciem i szlifowaniem istnieje wieksze ryzyko utraty
kontroli nad elektronarzedziem, co moze doprowadzi¢
do odrzutu.
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Do ciecia kamienia najlepiej jest uzy¢ diamentowej tarczy
tnacej.

Podczas pracy z pokrywa odsysajaca do ciecia z prowadnica
saneczkowa (31) nalezy stosowac odpowiedni odkurzacz,
dopuszczony do usuwania pytu kamiennego. Bosch maw
swojej ofercie odpowiednie odkurzacze.

1 Wiaczy¢ elektronarzedzie i oprzeé je
przednia cze$cig prowadnicy sanecz-
kowej o obrabiany element. Pracowac
zréwnomiernym posuwem, dostoso-
wanym do wiasciwosci obrabianego
materiatu.

Przy cieciu szczegolnie twardych materiatéw, np. betonu o
duzej zawartosci zwiru, moze doj$¢ do przegrzania, a tym sa-
mym uszkodzenia diamentowej tarczy tnacej. Snop iskier
wokot diamentowej tarczy tnacej jest objawem jej przegrza-
nia.

Nalezy wtedy natychmiast przerwac ciecie i ochtodzi¢ dia-
mentowa tarcze tnaca, na krétko waczajac elektronarzedzie
z najwyzsza predkoscig obrotowa, bez obciazenia.

Wyraznie nizsza wydajnosc¢ ciecia i snop iskier wokot tarczy
to oznaki stepienia diamentowej tarczy tnacej. Mozna ja na-
ostrzy¢, wykonujac kilka krétkich cie¢ w materiatach abrazyj-
nych (np. w cegle sylikatowej).

Ciecie innych materiatéw

» Podczas ciecia takich materiatéw, jak tworzywa
sztuczne, materiaty kompozytowe itp. za pomoca spa-
janych tarcz tnacych lub tarcz tnacych z weglikami
spiekanymi Carbide Multi Wheel nalezy zawsze uzy-
wac pokrywy ochronnej do ciecia (11) lub pokrywy
ochronnej do szlifowania (10) zzamontowana ostong
do cigcia (12). Stosujac pokrywe odsysajaca z pro-
wadnica saneczkowa (31) mozna osiagnac wigksza
skutecznos¢ odsysania pytu.

Praca z diamentowymi koronkami wiertniczymi

» Nalezy uzywac tylko diamentowych koronek wiertni-
czych do pracy na sucho.

» Przed pracami z uzyciem diamentowych koronek
wiertniczych nalezy zawsze zamontowac ostone reki
(22).

Diamentowej koronki wiertniczej nie nalezy przyktadac row-

nolegle do obrabianego elementu. Narzedzie robocze nalezy

zagtebia¢ w materiale ukosnie i okreznymi ruchami. Pozwala
to osiagnac optymalne chtodzenie i wydtuzy¢ zywotnos¢ dia-
mentowej koronki wiertniczej.

Wskazowki dotyczace statyki

Wykonywanie szczelin w $cianach nosnych podlega przepi-
som obowigzujacym w danym kraju. Przepiséw tych nalezy
bezwzglednie przestrzegac. Przed przystapieniem do pracy
nalezy skonsultowac sie z inzynierem odpowiedzialnym za
kwestie statyczne, architektem lub kierownikiem budowy.

Bosch Power Tools
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Uruchamianie

Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczyc elektronarzedzie, nalezy przesunac¢ wiacznik/

wytacznik (3) do przodu.

Aby zablokowac wtacznik/wytacznik (3) w pozycji wiaczo-

nej, nalezy nacisna¢ przesuniety do przodu wiacznik/wytacz-

nik (3) az do zablokowania.

Aby wytaczyé elektronarzedzie, nalezy zwolnic¢ wiacznik/wy-

tacznik (3) lub jesli jest zablokowany, nacisnaé krotko wiacz-

nik/wytacznik (3), a nastepnie zwolnic.

» Narzedzia szlifierskie nalezy kontrolowac przed kaz-
dym uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi by¢ prawi-
dtowo zamocowane i musi sie swobodnie obraca¢. Na-
lezy przeprowadzi¢ probe dziatania trwajaca co naj-
mniej jedna minute (bez obciazenia). Nie wolno uzy-
wac uszkodzonych, odksztatconych badz wibrujacych
narzedzi szlifierskich. Uszkodzone narzedzia szlifierskie
moga sie ztamad i spowodowaé powazne obrazenia.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego naci$niecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczerstwo doznania obrazen.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Nalezy obchodzi¢ sie pieczotowicie z osprzetem podczas

przechowywania i podczas pracy.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduije sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamoéwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow

Elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i opakowanie nalezy

oddac do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowiazu-

jacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora/baterii nie wol-
no wyrzucac do odpadéw domowych!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
lub zuzyte akumulatory/baterie nalezy zbiera¢ osobno i utyli-

zowac zgodnie z obowiazujacymi przepisami ochrony $rodo-
wiska. Nalezy korzystac z przewidzianych przepisami syste-
mow zbidrki. Ze wzgledu na zawartos¢ substancji niebez-
piecznych nieprawidtowa utylizacja moze stanowic¢ zagroze-
nie dla zdrowia i $rodowiska.
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Legal Information and Licenses

Copyright © 2015, Infineon Technologies AG

Allrights reserved.

Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions are
met:

- Redistributions of source code must retain the above copyright noti-
ce, this list of conditions and the following disclaimer.

- Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
notice, this list of conditions and the following disclaimer in the do-
cumentation and/or other materials provided with the distribution.

- Neither the name of the copyright holders nor the names of its con-
tributors may be used to endorse or promote products derived from
this software without specific prior written permission.

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE COPYRIGHT HOLDERS AND
CONTRIBUTORS "AS IS" AND ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES,
INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE ARE
DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE COPYRIGHT OWNER OR
CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL,
SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING,
BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR
SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS
INTERRUPTION) HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF
LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT LIABILITY, OR TORT
(INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT
OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE
POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

Warranty Disclaimer

This product contains Open Source Software components which
underly Open Source Software Licenses. Please note that Open Source
Licenses contain disclaimer clauses. The text of the Open Source
Licenses that apply are included in this manual under "Legal Information
and Licenses".

1609 92A9PJ|(26.09.2025)

Bosch Power Tools



25

Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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